“ carlier

Bearbeitungsoptionen : - P'B—AhS:“OUES

Schnitte, Bohrungen, Abfrasungen, Schienen. et

www.carlier-plastiques.com

. . Werkzeugmaschine mit numerischer
Mogliche Bearbeitungen: Steverung :

Wirksame Lange:15 Meter
Wirksame Breite : 3,15 Meter

1..Bohrungen mit Standarddurchmesser von
6.10,12 mm; andere Durchmesser auf Anfrage.

2. Rechteckige AuBBen- und Innenabfrdsungen
mit einem Radius von 2,10, 20 mm; andere
Radien oder Formfraser auf Anfrage.

a. Senkrechte Zurrschienen,
b. Waagerechte Zurrschienen,
c. Einzel- oder Doppelzurrschienen,
d. Eingelassene oder halbeingelassene
Zurrschienen,
e. Kreisférmige Ausschnitte
f. oderrechteckige Ausschnitte mit einem
Minimumradius von 10 mm,
. Seitenfalze. /3' Schnitte: \

a. Gerade Zuschnitte maximale Tiefe 135 mm,
b. Sattelkupplung maximale Breite 135 mm,
c. Runde Zuschnitte maximale Breite 55 mm,
d. Ausschnitte fUr TUrschldsser mit einem
\Minimumrodius von 10 mm. /

Ausschnitte fur Tlrschlosser

Waagerechte, senkrechte, eingelassene oder
halbeingelassene Zurrschienen, von der
Bearbeitung bis zum Aufbau der Zurrschienen.

4. Fasen:

a. Mit einem Winkel von 45°, maximale .
Breite 55 mm, ’ H.alb-

b. Mit einem Winkel von 60°, maximale ' 4 eingelassene
Breite 35 mm, | A waagerechte
c. Andere Breiten auf Anfrage. Zurrschiene

5. Verwendbare Werkstoffe:

a. Holz,
b. GFK,
c. PU Schaum,
d. PET Schaum,

e. Polypropylen (Wabenkern),
N f. Aluminium.
Far alle Formen oder besondere Schnitte, bitten
wir um eine Zeichnung in DWG oder DXF Format.
Unsere Platten entsprechen den Vorschriften der Norm NFT 57-950-1 - Sehen Sie auch unserer Einsatzvorschriften.

Die hier angegebenen Werte sind nur Richtwerte, die denn Schwankungen und Toleranzen der Werkstoffvariationen und den Spezifikationen unserer Lieferanten unterliegen.
Unsere Verkaufsbedingungen stehen zur Verfigung auf unserer Webseite.
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